RD 0.7-2.1 % PERFORATION
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Diamétre de trou : 0.7 mm 5)
Pourcentage de vide : 2,1% ‘8 ol ﬁ . . . e e e e . . . . . . .
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Largeur de perf. max. : 1500 mm < 3 3] . . . . . . . . . . . . . .
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Matériau : Acier £ B e e e e e e e e e e e e e
Epaisseur du matériau:  0,5-0,7mm fag e e e e e e e e e e e e e
-
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La largeur maximale visible des pan- @0.7
neaux dépend des plis souhaités. 6 ’
Perforationsléinge

Perforation length
Longueur des perforations
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