RD 0.7-2.1 % PERFORATION
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Lochdurchmesser: 0.7mm 5)
Freier Querschnitt: 2,1% € vy e e e e e e e e e e e e e
' o) [
Max. Perforationsbreite: 1500mm < % 3] . . . . . . . . . . . . . .
Max. Blechbreite: 1600mm o9 A A A
w = = . . . . . . . . . . . . . .
3395 o e e e e e e e e e e e
Material: Stahl ez e e e e e e e e e e e e e
Materialdicke: 0,5-0,7mm fag e e e e e e e e e e e e e
-
>}
w

Die maximal sichtbare Plattenbreite @07
richtet sich nach den gewulnschten 6 '

Umbugen.
Perforationsléinge
Perforation length

Longueur des perforations
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